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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 11357-4:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-03 AA „Physikalische, 
rheologische und analytische Prüfungen“ im Normenausschuss „Kunststoffe“ (FNK) im DIN. 

DIN EN ISO 11357 mit dem allgemeinen Titel Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) 
besteht aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Allgemeine Grundlagen 

  Teil 2: Bestimmung der Glasübergangstemperatur und der Glasübergangsstufen 

  Teil 3: Bestimmung der Schmelz- und Kristallisationstemperatur und der Schmelz- und 
Kristallisationsenthalpie 

  Teil 4: Bestimmung der spezifischen Wärmekapazität 

  Teil 5: Bestimmung von charakteristischen Reaktionstemperaturen und -zeiten, Reaktionsenthalpie und 
Umsatz 

  Teil 6: Bestimmung der Oxidations-Induktions-Zeit (isothermische IOT) und Oxidations-Induktions-
Temperatur (dynamische OIT) 

  Teil 7: Bestimmung der Kristallisationskinetik 

Für die in diesem Dokument zitierten Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen 
hingewiesen: 

ISO 472   siehe DIN EN ISO 472 
ISO 11357-1  siehe DIN EN ISO 11357-1 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 11357-4:2013-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) alle normativen Verweisungen wurden in undatierte geändert; 

b) in der englischen Fassung wurde der Begriff „pan“ im ganzen Dokument durch „crucible“ ersetzt. In der 
deutschen Fassung bleibt der Begriff „Tiegel“ bestehen; 

c) die endotherme Richtung „a“ wurde in allen Bildern und Legenden ergänzt. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 472, Kunststoffe — Fachwörterverzeichnis 

DIN EN ISO 11357-1, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen 
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